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Ποιότητα :

Επιλεγμένο κράμα – ισχυρή κατασκευή – εξαιρετική ακρίβεια οδόντωσης, μεγέθους και κεντραρίσματος περιστροφής – ισχυρό στέλεχος από ανοξείδωτο ατσάλι.
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Μέθοδος χρήσης :

Για καλύτερα αποτελέσματα χρησιμοποιείτε τα κοπτικά εργαλεία στις προτεινόμενες ταχύτητες περιστροφής. Εφαρμόζετε ελαφρά πίεση και χρησιμοποιήστε αέρα για την ψύξη του εργαλείου. Η ευθεία θα πρέπει να γυρίζει ομόκεντρα και το κοπτικό θα πρέπει να εξέχει απ’ αυτήν όσο το δυνατόν λιγότερο. Αποφύγετε χτυπήματα καθώς και κραδασμούς κατά το τρόχισμα καθώς και απότομες αλλαγές της ταχύτητας περιστροφής.

